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Основные термины в лакокрасочной отрасли
	Краска 


	Однородная суспензия пигментов и наполнителей в плёнкообразующем веществе.
Состав: связующее

              пигменты

              наполнители

              растворители

              целевые добавки
Продукт, который после нанесения на поверхность образует непрозрачную плёнку, обладающую защитными, декоративными или специальными техническими свойствами.
 

	Воднодисперсионная краска 

( водоэмульсионная, латексная, акриловая)
	Краска, связующим веществом (плёнкообразователем) которой является диспергированный в воде в виде маленьких капель полимер (акрилат, стиролакрилат, поливинилацетат). Эмульгатор держит частички полимера взвешенными в воде и препятствует склеиванию их друг с другом.

 

	Силикатная краска
	Краска, связующим веществом которой является калийное жидкое стекло. Вспупает в реакцию с подложкой. Покрытие долговечно, стойко к суровым климатическим условиям. Обладает отличной паропроницаемостью. 


	Силиконовая краска
	Краска, связующим веществом которой является силиконовая дисперсия. Обладает отличной паропроницаемостью, отличными водоотталкивающими и грязеотталкивающими свойствами.


	Алкидная краска
	Краска, связующим веществом которой является алкидная смола (исходные вещества синтеза – природные масла, как, например, льняное, соевое, таловое).



	База (краски) А, В, С
	А база – белая краска, В и С базы – материалы, идентичные по  своему составу белой краске, но содержащие значительно меньшее количество белого пигмента. В и С базы используются исключительно тонированными.


	Грунтовка

(грунт, грунтовочная краска)
	Продукт, наносимый первым слоем на подготовленную к окраске поверхность для уменьшения её пористости, выравнивания впитывающей способности и обеспечения требуемой адгезии лакокрасочного покрытия к подложке, обеспечивая качественное нанесение финишного слоя краски. От краски отличается меньшим содержанием пигмента.



	Лак
	Раствор плёнкообразующих веществ в растворителях, образующий после высыхания твёрдую прозрачную однородную плёнку, обладающую защитными, декоративными или специальными техническими свойствами.


	Антисептик
	Защитный лакокрасочный материал, который проникая в древесину, защищает её от атмосферного воздействия, гниения, образования плесени, появления вредителей.


	Лессирующий состав
	Используется для обработки деревянных поверхностей, которые образуют прозрачное или полупрозрачное покрытие, сохраняя видимой естественную структуру древесины.



	Растворитель для лакокрасочных материалов
	Жидкость, одно- или многокомпанентная, летучая в условиях сушки, в которой плёнкообразующее полностью растворяется.


	Разбавитель для лакокрасочных материалов
	Летучая жидкость, одно- или многокомпанентная, которая, не являясь растворителем для плёнкообразующего, может быть использована для разбавления лакокрасочного материала до нужной консистенции, не вызывая нежелательных эффектов.


	Связующее
	Вещество, формирующее плёнку  – смола, дисперсия.



	Вязкость
	Свойство краски оказывать сопротивление действию внешних сил, вызывающих её течение. Характеризует консистенцию краски.



	Тиксотропность
	Свойство лакокрасочных материалов, позволяющее за один слой получить значительную толщину покрытия, не стекающую с вертикальной поверхности.



	Адгезия
	От лат. adhaesio – прилипание. Совокупность сил связи между высохшей плёнкой и окрашиваемой поверхностью. Способность краски к прочному сцеплению с поверхностью.


	Объёмная концентрация пигментов – ОКП
Pigment Volume Content - PVC
	Отношение объёма пигментов и наполнителей к общему объёму сухого покрытия в %. Характеризует способность дисперсии „соединять” пигменты и наполнители, образуя сплошную плёнку с определёнными потребительскими свойствами. 


	Критическая объёмная концентрация пигментов – КОКП


	Определённое значение объёмной концентрации пигментов, при которой плёнкообразующее заполняет пустоты, образованные твёрдыми непосредственно соприкасающимися частицами, и выше которого свойства системы значительно изменяются.
ОКП < КОКП – образуется сплошная плёнка.

ОКП > КОКП – образуется плёнка с открытыми порами.



	Массовая доля нелетучих веществ
Total Solids Content - TSC
	Часть краски, которая остаётся после испарения растворителя, разбавителя и других летучих добавок. Выражается в % по массе.

	Степень перетира
	Величина, характеризующая степень помола пигментов и наполнителей в краске. Выражается в микронах. Чем тоньше растёрта краска, тем больше её укрывистость. Для фасадных красок годится более грубый перетир, чем для внутренних.


	Время и степень высыхания лакокрасочного материала
	За время высыхания принимают время, в течении которого нанесённый на пластину слой материала определённой толщины достигает необходимой степени высыхания при определённых условиях сушки.

Высыхание от пыли – момент, когда на окрашиваемой поверхности образуется тончайшая поверхностная плёнка.
Практическое высыхания – плёнка утрачивает липкость. 

Полное высыхание – окончательное формирование плёнки на поверхности.



	Блеск покрытия
	Оптическое свойство покрытия, характеризуемое способностью отражать свет. 
При угле падения света 60°:

0 - 5     совершенно матовая
6 – 10   матовая

11 – 35 полуматовая
36 – 60 полублестящая

61 – 80 блестящая

> 80      глянцевая



	Твёрдость покрытия
	Способность высохшей плёнки покрытия сопротивляться механическим воздействиям – удару, вдавливанию, царапанию. Чем твёрже покрытие, тем меньше вызванная деформация.


	Укрывистость плёнки
	Способность краски, нанесённой равномерным слоем на поверхность, делать невидимыми цвет или цветовые контрасты окрашиваемой поверхности. Укрывистость краски зависит от оптических свойств пигмента, его дисперсности и объёмной концентрации в связующем.


	Расход краски
	Среднее значение площади окрашиваемой поверхности, которая может быть укрыта  с помощью одного литра краски в практических условиях. Выражается в м²/л. Зависит от шероховатости и пористости поверхности.


	Стойкость к мокрому трению
	Способность полностью высохшей плёнки краски сохранять свои свойства при механическом воздействии мокрой щётки определённой жёсткости. Характеризуется истиранием слоя краски в микронах при определённом количестве циклов движения щётки. 
По EN 13300 (DIN 53778) и  EN ISO 11998:

Класс
1             < 5µm                    200 циклов

2             > 5µm и < 20µm    200 циклов

3             > 20µm и < 70µm  200 циклов

4             < 70µm                   40 циклов
5             > 70µm                   40 циклов


	Атмосферостойкость
	Способность лакокрасочного покрытия сохранять в течении продолжительного времени свои защитные и декоративные свойства в атмосферных условиях – перепады температуры, перемены влажности, атмосферные осадки, сильный ветер, УФ- излучение. Атмосферостойкость определяет долговечность покрытия. К видам разрушений при атмосферном воздействии относятся потеря блеска, изменение цвета, белесоватость и т. д.


	Паропроницаемость
	Способность покрытия „дышать”, т.е. пропускать пары воды. Это свойство определяется пористостью полимерной плёнки, что, в свою очередь, зависит от типа связующего, растворителя и механизма формирования твёрдой плёнки. Особенно важна паропроницаемость для минеральных фасадов, иначе стена под воздействием накопившейся в ней влаги начинает разрушаться.


	Малярные свойства краски
	Возможность качественного нанесения и удобство при работе: отсутствие брызг, пузырьков воздуха, потёков, способность растекаться и самовыравниваться на поверхности.



